MIDWAY § PRODUCTS GROUP, INC.

Ein bewahrter Partner fiir innovative Lésungen in,
Design, Technik und Herstellung,

Geschiftssitz
One Lyman E. Hoyt Drive « Monroe, M1 48161, USA
734.241.7242
www.midwayproducts.com



MIDWAY | PRODUCTS GROUP, INC.

Visit www.midwayproducts.com to view this brochure in English.
Visita www.midwayproducts.com para ver este catalogo en espanol.
Z DR Ly O HARZEMIE www.midwayproducts.com T ZHERW=ET £,

Unser Ziel

Dank einer sorgfaltigen Strategieplanung Uber die
letzten 50 Jahre, kontinuierlicher Verbesserung

und schlanker Herstellungsprinzipien und
Managementsysteme ist die Midway Products Group,
Inc. ihren geschatzten Kunden ein starker und
dynamischer Partner geblieben und kann auch in den
kommenden Jahren ihr kontinuierliches Wachstum
auf diesem Fundament grunden.

Unsere Hauptprioritat ... Qualitat und Spitzenleistung
In allem was wir tun, folgen wir den Prinzipien
kontinuierlicher und rascher Verbesserung und
streben jederzeit nach Spitzenleistung. Wir schaffen
eine Unternehmenskultur der Innovation.

Unsere wichtigste Ressource ... unsere Mitarbeiter
Wir ermutigen jeden einzelnen unserer Mitarbeiter
dazu und unterstutzen sie dabei, ihre Fahigkeiten und
Talente zu ihrem maximalen Potential auszuschdpfen.
Wir bieten ein sicheres Umfeld und eine Kultur, die
sich positiv auf Mitarbeiterbeteiligung, Teamwork,
Vertrauen und Respekt auswirken.

Unser Augenmerk ... unsere Kunden

Wir bieten die besten Produkte und unubertroffenen
Service. Wir héren unseren Kunden zu und kdénnen
so ihre Bedurfnisse vorausahnen und erflllen.

Unsere Partnerschaften ... unsere Lieferanten

und die Gesellschaft

Wir behandeln unsere Lieferanten wie Geschaftspartner.
Als Unternehmen verhalten wir uns wie verantwortungs-
bewusste Mitglieder der Gesellschaft.



MIDWAY §i PRODUCTS GROUP, INC.
Ein bewahrter Partner fiir innovative Losungen in Design, Technik und Herstellung,

Die Midway Products Group, Inc. bietet erstklassige Produkte und Services, die aufgrund unseres Engagements fur
kontinuierliche Verbesserung die Kundenerwartungen erfullen oder sogar Ubertreffen. Davon profitieren unsere Mitarbeiter,
Kunden, Lieferanten und die Gesellschaft.

Kontinuierliche
Verbesserung

Seit 1992 setzt Midway
Techniken zur kontinuierlichen
Verbesserung und Strategien
zur Kostensenkung ein. Jeder
Betrieb verfolgt spezifische
Ziele in Sachen Sicherheit,
Qualitat und Prozesse. In allem
was wir tun, streben wir nach
Spitzenleistung.

Teamorientierte Kultur
Wir ermutigen jeden einzelnen
unserer Mitarbeiter dazu und
unterstutzen sie dabei, ihre
Fahigkeiten und Talente zu
ihrem maximalen Potential
auszuschopfen. Wir bieten

ein sicheres Umfeld und eine
innovative Unternehmenskultur,
die sich positiv auf Mitarbeiter-
beteiligung, Teamwork, Vertrauen
und Respekt auswirken.

Kundenbezogen

Wir héren unseren Kunden
zu und kénnen so ihre
Bedurfnisse vorausahnen
und erfullen. Wir sind stolz auf
die rasche Abwicklung neuer
Projekte und die sofortige
Reaktion auf Kundenfragen.
Wir bieten Spitzenprodukte
und unubertroffenen Service.

Geschatzte
Partnerschaften

Wir behandeln unsere
Lieferanten wie Geschafts-
partner und versichern,

dass unsere Lieferanten
unsere Qualitats- und
Innovationsstandards befolgen.
Die Partnerschaft mit unseren
Lieferanten ist ein wesentlicher
Bestandteil unseres Geschafts.



Innovation und Service

F+E, Design, Konstruktion und Prufung

Midway arbeitet kundenbezogen. Midways talentierte Designer Qualitat und Kosten sind. Daher beschaftigen wir uns
und Ingenieure sind stets auf der Suche nach neuen Moglichkeiten,  mit Prozessverbesserung, einschliefllich Automation,
Prozesse zu verbessern, die besten Materialien zu finden und um Bedienerfehler und damit kostspielige Qualitats-
erstklassige Qualitat fir Ihre neuen oder bestehenden Produkte probleme zu reduzieren und die Materialqualitat

zu gewahrleisten. Vom Konzept Gber den Prototyp bis zur bei gleichzeitiger Kostensenkung zu verbessern.
Produktion arbeiten wir eng mit lhnen zusammen. Wir helfen Wir engagieren uns fur unsere Partnerschaft und
lhnen, anspruchsvolle Kostenparameter einzuhalten oder einfach konzentrieren uns auf lhren endgultigen Erfolg.

Slinen sesgeren (s 2 Tne . Aulerdem bietet Midway seinen Kunden ,Kundenbetreuer”,

Als Mitglieder Ihres Teams vereinfachen wir Ihr Projekt mittels die sich sofort mit Ihren Fragen befassen. Wir reagieren
Untersuchungen, Konzeptentwicklung, Gestaltung funktionaler sofort auf Anfragen und Ihr Betreuer kimmert sich um
Prototypen, Werkzeugbereitstellung, Machbarkeitsstudien, die Losung lhres Problems, auch wenn es keinen direkten
Modellierung, Tests und Problemlésung. Wir wissen wie wichtig Bezug zu Midway hat. Die Midway Products Group ist

Ihr umfassender Service-Komplettanbieter.

Fortschrittliche Qualitatsplanung

Midways Engagement fur Qualitdt und kontinuierliche Verbesserung Qualitats- und Techniknormen der Branche und wird von seinen
ist die Méglichkeit, das fortdauernde Wachstum und Vorankommen Kunden wiederholt fur seine Spitzenleistungen gelobt.
unserer Kunden, Mitarbeiter, Lieferanten und der Gesellschaft

. . Um sicherzugehen, dass die Midway-Produkte die Anspriche
Zu gewahrleisten.

unserer Kunden an Qualitat und Wertsteigerung erflllen, haben

In Sachen Qualitat hat sich Midway die Aufrechterhaltung der wir ein Team zur Bewertung der Produktherstellungsprozesse, des
Kundenzufriedenheit, die Erreichung einer hervorragenden, Materialeinsatzes, der Verpackung, der Korrosionsbestandigkeit
einstelligen Schadensrate pro eine Million Teile (ppm), die und der Produktvereinfachung zusammengestellt. Sie werden
Reduzierung der Herstellungskosten und die genaue Uberwachung feststellen, dass dieser Prozesse umfangreiche Vorteile fur lhre
der Lieferantenleistung zum Ziel gesetzt. Midway besitzt Qualitat, Ihren Ruf und Ihre Rentabilitat mit sich bringt.

Qualitatszertifizierungen gemaf ISO TS 16949, erfullt samtliche



Rortschrittliche Anlagen,

Herstellungskompetenzen

Die Stanz- und Montageprodukte unserer Kunden fertigt Midway mit
fortschrittlichen Anlagen, umfangreicher Ausstattung und Uberragenden
Systemen. Qualifiziertes Bedienpersonal kdnnen dank Teamwork-

Konzepten und statistischen Analysen Konsistenz und optimale

Leistung gewahrleisten. Unsere Anlagen sind stets mit den besten
Maschinen ausgestattet, was die Produktivitat ein weiteres Mal steigert.
Moderne Stanzpressen, automatische Schweifdtechnik und visuelle

Robotertechnik resultieren in Spitzenleistungen bei Qualitat,

Flexibilitdt und Effizienz.

Stanzen, Robotertechnik
Wir bieten hochmoderne
Steuerungseinheiten fur
mechanische Pressen,
moderne Transfer- und
Stufenstanzpressen,
automatische Bandzufihrungen
und prazise Robotersteuerungen,
die die Produktion hochwertiger
Stanz- und Montageprodukte.
Midway Products setzt Stanzen
u.a. fur folgende Produkte ein:
eFacherkrimmer ¢ Hitzeschilde

und * Mitnehmer-
Dachspriegel scheiben und
. Motorlaggr, Flexplates
Konsolblgel  « scharniere
und Karosserie- b
klammern * Turtrager
* Hilfsrahmen *AHSS-
Bodenplatten MatericSl
gruppen * Schlepp-
. systeme
* Halterungen fur .,
e Olwannen

Bodenplatten
und Kihler

Bearbeitung

Midway Products kann
Bearbeitungsvorgange mit CNC-
Drehmaschinen durchfluhren.
Mit diesen hochgradig
flexiblen Maschinen lassen
sich Materialien akkurat
schneiden, deren Design
hohe Prazision erfordert

und nur wenige Toleranzen
zulasst. These, along with our
balance zum Ausgleichs- und
Reihenschweiflen eignen sich
hervorragend zur Herstellung
folgender Produkte:

* Mitnehmerscheiben

* Flexplates

* Andere Motoren- und
Antriebsanlagen mit
engen Toleranzen

Roliformen

Erfordert das Projekt
Rollformen, Formziehen,
Stanzen oder Lochen, kénnen
alle diese Prozesse in den
Midway-Anlagen durchgeflihrt
werden. Das gleiche gilt fur
eine Weiterbearbeitung durch
Bohren, Gewindebohren,
Entgratung, Vernietung

und eine Vielzahl von
SchweifSprozessen. Midway
setzt die Rollformung zur
Herstellung u.a. folgender

Produkte ein:
e Schiebetlrschienen

* Regenschutzschienen,
Quertrager und Dachrelings

* Schleppsysteme
* Fensterrahmen

* Glaskanale

» Schwellen

e Turtrager

* AHSS-Materialien

Montagevorgange
Midway kann eine Vielzahl von
Schweifdverfahren durchflihren
wie Widerstandsschweifen,
Robotik-Punktschweifden,
Buckelschweifinahte,
automatisches Schweifien
harter und flexibler Nahte
sowie manuelles Schweifden.
Zudem werden Verfahren
eingesetzt wie Metallkrimpen,
Taumelnieten, Heilverpragung,
Bonden sowie andere flexible
Bearbeitungsverfahren.

Die computergesteuerte
Bearbeitung bei Midway
garantiert ein Héchstmafd an
Qualitat, Effizienz, Flexibilitat
und Sicherheit und ermoéglicht
gleichzeitig einen schnellen
Werkzeugwechsel, den Einsatz
von Lasersensoren, visueller
Systeme, Faserlasern und
Differenzdrucksensoren.

Midway Products stellt
zahlreiche Autoteile her wie

beispielsweise:
* Scharniere und
Verriegelungen

» Kofferraumdeckel
e Hubtlren und Hauben

* Baugruppen fur
Schiebeturschienen
und Laufrollen

* Tankhalterungen



Hydroformverfahren
Midway Products kann

mit einer variablen 5500-
Tonnen-Hydroformpresse
von Schuler Vorform-

und Hydroformverfahren
durchfihren. Midway stellt
mit dem Hydroformverfahren
zahlreiche Produkte her

wie Vorderstrukturmodule,
Vorderwagenrelings,
Dachrelings, Muffen, D-Saulen
und Schleppsysteme.

Lackieranlage

Midway Products verfugt im
Betrieb Uber die Technologie,
die Kompetenz und die
Fahigkeiten zur Aufbringung
einer Oberflachenbeschichtung

sowohl als Elektro- als auch
als Pulverbeschichtung.

So kénnen wir ein grofRes
Bedarfsspektrum der Auto-
mobilbranche abdecken.
Die Elektrobeschichtung
kann leicht an komplexe
Konfigurationen angepasst
werden, wobei die vorgege-
benen Teiletoleranzen
eingehalten und die
vorgesehene Funktions-
moglichkeit erhalten bleibt.
In der Lackieranlage von
Midway werden Innenflachen,
tiefe Einsenkungen,
Verschlusse und Teile

aller GrofRen mit einer
einheitlichen Beschichtung
ohne Nasen versehen.

Prufanlage

Das Engagement von
Midway fur Qualitat und
kontinuierliche Verbesserung
spiegelt sich auch in

den betriebseigenen
Prifanlagen wider. Dank
umfangreicher Maflnahmen
zur Qualitatsprifung ist es
uns moglich, das richtige

Teil in richtiger Bauart

zu liefern, das auch bei
hartem Einsatz richtig
funktioniert. Die Prifanlagen
von Midway verfugen uber
ein Zertifikat gemafs ISO

TS 16949. In den Anlagen
werden Bestandigkeits- und
Zyklusprufungen, Belastungs-
und Dehnbarkeitsprufungen
sowie Umweltbelastungs- und
Salzsprihnebelprifungen
durchgefuhrt.

Umweltinitiativen
Midway will Branchenfuhrer

in Sachen Energieeffizienz
werden. Durch den Einsatz
von Windkraftanlagen,
Solarmodulen und
Energierickgewinnung kann
Midway mit seiner Energie-
politik seinen Energieverbrauch
und Betriebskosten senken.
Midway erwartet, dass bereits
wenige Jahre nach Einfuhrung
der Umweltinitiative der
Energieverbrauch um 55
Prozent gesunken sein wird.
Midway bindet effizientes
Handeln in alle Aspekte
seines Geschaftsmodells ein,
um unsere CO2-Bilanz zu
verbessern und gleichzeitig ein
rentables und auch zukunftig
selbststandig handelndes
Unternehmen zu bleiben.




=
MI DWAY : RO D U CTS G RO U F?, I N'C . * Produktdesign und Entwicklung

* Fortschrittliche Konstruktion und Kalkulation
* Verfahrens- und Bearbeitungstechnik

* Industrietechnik

* Schulungszentrum

* Konzernrechnungswesen

* Verpackungswesen

* Personalwesen

* Unternehmensqualitat

* Programm-Management

* Prototypen-Entwicklungszentrum

* Zertifiziertes Pruflabor

* Konzerneinkauf

* Unternehmensfertigung

* Material und Logistik

* Computeinfomationssysteme/EDI-Support
* Vertrieb und Marketing

* Sicherheits- und Umweltmanagement
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ADRESSE

One Lyman E. Hoyt Dr.

Monroe, Ml 48161, USA

Telefon: 734.241.7242
ISO/IEC 17025:2005 Fax: 734.384.0811

ISO/TS 16949:2009 TOLEDD
ISO 14001:2004 ¥




MIDWAY | PRODUCTS GROUP; INC.

ADRESSE
2045 Industrial Drive
Findlay, Ohio 45840, USA

ISO/IEC 17025:2005
ISO/TS 16949:2009
ISO 14001:2004

FINDLAY. PRODUCTS, CORF
Anlagengrofie: 228 069 Quadratmeter
Anlageneroffnung: 1996
Pressenkapazitat: 20 Pressen /
Tansferpresse fur bis zu 2000 Tonnen
Pressentischkapazitat: Bis zu 6,1 m x 2,44 m
Breite der automatischen Bandzufiihrung:
Biszu 1,83 m

1,52 m Scheranlage

Gesamtkapazitat des Werkraums
CMM-Fahigkeit: Drahterodier-Fahigkeit

HAUPTBEARBEITUNG

Stahldruck, Tiefziehen, Automatische
Montage, Roboter-Lichtbogenschweifien,
PunktschweifRen, Zerspanung

WEITERBEARBEITUNG
Bohren, Gewindebohren, Schleifen,
Zerspanung, Vernietung, Kerbfligen




Flexplates und Mitnehmerscheiben B-Saulenmontage
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Unterbaumontage Innenseite Voderkotfllgel




MIDWAY

RODUCTS GROUP,; INC.

ISO/IEC 17025:2005
ISO/TS 16949:2009
ISO 14001:2004

ADRESSE

105 W. State Rd. 4
Hudson, Indiana 46747,
USA

Anlagengrofie: 176 510 Quadratmeter
Anlageneroffnung: 1990
Pressenkapazitat: 20 Pressen /

Bis zu 600 Tonnen

Pressentischkapazitat: Bis zu 3,66 mx 1,83 m
Breite der automatischen Bandzufiihrung:
Bis zu 1,52 m

Gesamtkapazitat des Werkraums
CMM-Fahigkeit

HAUPTBEARBEITUNG

Stahldruck, Tiefziehen, Rollformen, Automatische
Montage, Roboter-Lichtbogenschweifien,
Rohrbiegen, Punktschweiflen

WEITERBEARBEITUNG
Bohren, Gewindebohren, Schleifen,
Zerspanung, Vernietung, Kerbflgen

HUDSON <=
[ $ Exit 140
(@) =
ASHLEY
Exit 134
FORT WAYNE Y




Montage von Motorlagertragern Mittelschienenmontage fur Schiebeturen KUhlerkopfstlucke und Gleitauflagen
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Eingelenkige Motohaubenscharniere Anhangekupplungsmontage Tankhalterungen




MIDWAY | PRODUCTS GROUP; INC.

ISO/IEC 17025:2005
ISO/TS 16949:2009
ISO 14001:2004
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ADRESSE

750 E. Middlebury Street
Shipshewana, Indiana 46565,
USA

LAKEFARK, INDUSTRIES,
OF INDIANA, ING-

Anlagengrofie: 199 735 Quadratmeter
Anlageneroffnung: 1989

Pressenkapazitat: 25 Pressen /

Bis zu 1000 Tonnen

Pressentischkapazitat: Bis zu 3,96 m x 1,83 m
Breite der automatischen Bandzufiihrung:
Bis zu 1,52 m

Vollautomatische 1,83m-Schwenkscheranlage
Gesamtkapazitat des Werkraums
CMM-Fahigkeit

HAUPTBEARBEITUNG

Stahldruck, Tiefziehen, Automatische Montage,
PunktschweifRen, Roboter-Lichtbogenschweifden,
Rohrbiegen, Teilewaschung

WEITERBEARBEITUNG
Bohren, Gewindebohren, Schleifen,
Zerspanung, Vernietung, Kerbfugen

Exit 107
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B-Saulenmontage Seitliche Fensterrahmen Hutablagenhalterung

Hutablagenmontage Montage der Mittelkonsolenbugel Seitenhalterung der Bodenplatte




LAKEFARK INDUSTRIES, INC.
MIDWAY RO D U CTS G RO U F?, IN p : Anlagengréfe: 185 800 Quadratmeter

Anlageneroffnung: 1986
Pressenkapazitat: 25 Pressen /
Bis zu 600 Tonnen

Pressentischkapazitat: Bis zu 3,05 mx 1,52 m
Breite der automatischen Bandzufiihrung:
Biszu 1,22 m
Gesamtkapazitat des Werkraums
CMM-Fahigkeit

HAUPTBEABEITUNG

Stahldruck, Tiefziehen, Rohrbiegen,
Bolzenschweiflung, Stanzen,
Automatische Montage, Punktschweifden,
Roboter-Lichtbogenschweifien,

WEITERBEARBEITUNG
Bohren, Gewindebohren, Schleifen,
Zerspanung, Vernietung, Kerbfligen

A NORWALK

ADRESSE

40 Seminary Street
Greenwich, Ohio 44837, b4
USA

ey
L/

Seminary St,

Pleasant

ISO/IEC 17025:2005 Tl

R N
ISO/TS 16949:2009 —— (224)
ISO 14001:2004 MANSFIELD Y




Montage des Viergelenk-Kofferraumscharniers Hutablagentragerplatte Motorlagerhalterung

Heckklappenscharniermontage Montage des Schwanenhalskofferraumgelenks Klammer des Sicherungsanschlussfelds




FAAINDUSTRIES, ING.
M I DWAY RO D U CTS G RO U P, I N C . Anlagengrofie: 148 640 Quadratmeter

Anlageneroffnung: 1983
Pressenkapazitat: 20 Pressen /
Bis zu 1000 Tonnen
' Pressentischkapazitat: Bis zu 3,66 mx 1,83 m
Breite der automatischen Bandzufiihrung:
Biszu 1,22 m
Gesamtkapazitat des Werkraums
CMM-Fahigkeit

HAUPTBEARBEITUNG

Stahldruck, Tiefziehen, Rohrbiegen,
Automatische Montage, Rollformen,
Roboter-Lichtbogenschweifien,
Punktschweiflen

WEITERBEARBEITUNG
Bohren, Gewindebohren, Schleifen,
Zerspanung, Vernietung, Kerbfligen
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Montage des Schwanenhalskofferraumgelenks Heckklappenmontage Anhangekupplungsmontage

KUhlerhalterungsmontage Heckklappendffnermontage Mittelscharniermontage fur Schiebetturen




MIDWAY | PRODUCTS GROUP; INC.

ADRESSE

200 Sugar Grove Lane
Columbus Grove, Ohio
45830, USA

ISO/IEC 17025:2005
ISO/TS 16949:2009
ISO 14001:2004

FRODUCTION,. FRODUCTS, ING.

Anlagengrofie: 209 025 Quadratmeter
Anlageneroffnung: 2005
Pressenkapazitat: 7 Pressen /
Tansferpresse fur bis zu 2800 Tonnen
Pressentischkapazitat: Bis zu 7,62 m x 2,79 m
Breite der automatischen Bandzufiihrung:
Biszu 1,98 m

Gesamtkapazitat des Werkraums
CMM-Fahigkeit

HAUPTBEARBEITUNG
Stahldruck, Tiefziehen, Automatische
Montage, Roboter-Punktschweiffen

WEITERBEARBEITUNG
Bohren, Gewindebohren, Schleifen,
Zerspanung, Vernietung, Kerbflugen




Bodenplattenquertrager Quertrager

Steuerhausseitenschweller Seitenschweller Antriebsklammer




PROGRESSIVE STAMEING, INC.
MIDWAY RO D U CTS G RO U F?, I Np : Anlagengréfe: 325 125 Quadratmeter

Anlageneroffnung: 1999
Pressenkapazitat: 18 Pressen /
Tansferpresse fur bis zu 2000 Tonnen
Pressentischkapazitat: Bis zu 6,1 m x 2,44 m
Breite der automatischen Bandzufiihrung:
Biszu 1,83 m

Gesamtkapazitat des Werkraums
CMM-Fahigkeit

HAUPTBEARBEITUNG

Stahldruck, Tiefziehen, Automatische
Montage, Roboter-Lichtbogenschweifden,
Punktschweifien, Hydroformung,
E-Beschichtungs-/Pulverbeschichtungsanlage

WEITERBEARBEITUNG
Bohren, Gewindebohren, Schleifen,
Zerspanung, Vernietung, Kerbfligen
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Progressive Dr.

ADRESSE

200 Progressive Drive
Ottoville, Ohio 45876,
USA

ISO/IEC 17025:2005

[ ]
_ -
ISO/TS 16949:2009 -—*‘"’lﬁms
ISO 14001:2004




Hilfsahmenmontage B-Saulenmontage

Wagenhebehalterung Energieverteilerhalterung Olwanne




